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Die Erfindung betriffl Paraffin und Athylen-Vinylacetat- 
Copolymerisat enthaltende Wachscompounds, die vor- 
zugsweise zur Herstellung von Gebrauchs- und Zierkerzen 
mittels kontinuierlicher und. diskontinuierlicher Kerzenher- 
stellungsverfahren eingesetzt werden, 
Die Abldsung veralteter und die Einfuhrung neuer, 
moderner produktiver Technologien und Verfahren ist ein 
stetiger ProzeR, der auch bei der Herstellung von Ge- 
brauchs- und Zierkerzen vonstatten geht. Die traditionel- 
len GieBverfahren werden in zunehmendem MaBe durah 
Zieh. und PreBtechnologien fur Kompositionskerzen abge- 
lost. Da die Zieh- und PreBverfahren durcbgehend konii- 
nuierlich gestoltet werden konnen, besitzen sie gegsn- 
uber den traditionellen Verfahren erhebliche Vorteile. 
die nidit zuletzt in einer besseren Okonomie zum Aus- 
druck kommen. 

Die Einfuhrung der kontinuierlichen Verfahren stellt an 
die zur Kerzenherstellung gebrauch lichen, handelsublichen 
Kompositionsmassen besondere zusatzliche Anforderun- 
gen. So mussen die Kompositionsmassen eine ausge- 
zeichnete Zugfahigkeit besitzen und dem Kerzenstrang 
eine bestimmte Flexibilitat und Stabilitat verleihen. In 
den bisher bekannt gewordenen Kompositionsmassen fur. 
die Herstellung von Gebrauchs- und Zierkerzen war es 
dabei bisher z. B. nicht moglich, alien Forderungen an 
die. Qualitat der Kompositionsmassen im gleichen MaBe 
nachzukommen. Es konnten zwar bestimmte Kriterien der 
Qualitat verbessert werden, die jedoch mil der Ver- 
schlechterung anderer Parameter, z. B. o'er Zugfahigkeit, 
einhergingen. Da diese Erfordernisse also von den bis- 
her gebrduchlichen, handelsublichen Kerzenmassen nicht 
nicht erfullt werden, wird die Forderung nach Paraffin- 
bzw. Wachsabmischungen gestelit, die den Anforderun- 
gen kontinuierlicher Ziehverfahren genugen. 
So gibt es eine Reihe von Mdglichkeiten, urn hinsichtlich 
bestimmter Parameter die gestellten Anforderungen zu 
erreichen. So werden beispielsweise zur Erhdhung der 
Stabilitat von Kerzen hochschmelzende, harte Synthese- 
parafrine eingesetzt, doch ein zu hoher Gehalt an Nor- 
malparaffinen verschlechtert das Ziehverhalten erheblich. 
Weiterhin ist der Einsatz eines Speziaiwachses, bestehend 
aus verzweigten und/oder geradkettigen Kohlenwasser- 
sioffen, die mit Polyolefinwachsen, vorzugsweise Poly- 
dthylen- oder Polypropylenwachsen, verschnitten sind, be- 
kannt. 

Es wird durch den Einsatz des Spezialwachses eine Ver- 
besserung der Stabilitat sowie des Tropf- und Abbrand- 
verhaltens der Kerzen erreicht, ohne jedoch eine ausrei- 
chende Flexibilitat und Plastizitat oder ein cusreichendes 
Ziehvermogen zu erzielen. Fernerhin wird seit einigen 
Jahren versucht, die erforderliche Flexibilitat und Stabili- 
tat fur die kontinuierlichen Ziehverfahren durch den Ein- 
satz von Paraffinmischungen zu erreichen, die einen be- 
stimmten Gehalt an Athylen-Vinylacetat-Copolymerisaten 
aufweisen. Der Vorteil dieser Paraffinmischungen besteht 
«darin, daB Pa raffincom pounds mit zufriedenstellender 
2ugfdhigkeit erhalten werden, die jedoch ein ungenugen- 
ides Abbrandverhalten aufweisen, da es unter den Bedin- 
gungen der Kerzenherstellung verhaltnismaBig -leicht zu 
Entmischungserscheinungen zwischen dem Athylen-Vinyl- 
■ocetat-Copolymeren und den ubrigen . Komposilions- 
bestandteilen kommen kann bzw. das Wand em des Co- 
polymeren wdhrend des Abbrands die Compounds nega- 
tiv beeinfluBt. 

2usdtzlich wird dadurch die kontinuierliche Kerzenherstel- 
lung im erheblichen MaBe beeintracha'gt, da die Kompo- 
sitionsmassen ein wediselndes Zugvermogen auf- 



wefsen. 

Dieser Effekt tritt mit steigendem Molekulargewicht des 
Copolymeren noch starker in Erscheinung, wobei bei 
hdheren Konzentfationen auch schon niedermolekulare 
5 Produkte starke Entmischungserscheinungen zeigen. 
Gleichzeitig tritt bei Einsatz hdhermolekularer flthylen- 
Vinylacetat-Copolymerisate in steigendem MaBe eine 
Verschlechterung des Zugvermdgens der Kerzenmasse auf, 
die ein hochproduktives Ziehen der Strange nicht ge- 
iC stattet. 

Der Zweck, der durch die Erfindung erreicht werden soil, 
besteht in der Gewinnung eines Wachscompounds, dos 
die Anwendung moderner kontinuierlicher und diskonti- 
nuierlicher Kerzenherstellungsverfahren erlaubt, dabei 
13 die Forderungen nach gutem Zugvermdgen, Stabilitat, 
Flexibilitat und Plastizitat des Einsatzproduktes erfiillt 
und den Kerzen die erforderlichen Gebrauchswerteigen- 
schaften, wie kontinuierliches Abbrandverhalten, gerin- 
gen Stundenverbrauch, gute Biegefestigkeit und Vermei- 
dung von Tropf verlusten, verleiht. 

Es bestand somit die Aufgabe, durch entsprechend ge 
zielte Kombination geeigneter Rohstoffe Wachscom- 
pounds herzustellen, weiche die Anforderungen nach sta- 
bilen, flexiblen und plastischen und vor aHem homogenen 
23 Einsatzprcdukten fur die gesamte Kerzenindustrie erfullen 
und dabei hochproduktiv ziehbar sind und den daraus 
hergestellten Kerzen ein optimales Abbrandverhalten ver- 
leihen. 

Diese Aufgabe wird durch Wachscompounds geldst, die 
«o erfindungsgemdB 70 bis 99,9 Gew.-% Paraffin, 0 bis 
15Gew.-% Weichparaffin und 0,1 bis 15Gew.-%, vor- 
zugsweise 0,2 bis 4Gew.-%, eines flexibilitats- und stabi- 
litatsregulierenden sowie homogenisierenden Zusatz- 
stoffes enthalten, der aus einem anoxydierten nieder- 
. i$ molekularen Polyolefin mit etnem Molekulargewicht von 
500 bis 10 000, einem Schmelzbereich von 80 bis 105 °C, 
einer Penetration von 2 bis 45 X 10" A mm (25 °C/100 g/5 s) 
und einer Scurezahl von 5 bis 100 mg KOH/g Wachs oder 
einem Gemisch aus 80 bis 99,9 Gew.-% dieses Polyolefins 
4J und 0,1 bis 20Gew.-%, vorzugsweise "5 bis 15Gew.-%, 
Athylen-Vinylacetat-Copolymerisat mit 5 bis 40Gew.-% 
Vinylacetat besteht 

Dabei hat es sich als vorterlhaft erwiesen, ein Paraffin 
einzusetzen; das einen Schmelzbereich von 52 bis 66 °C 
*s und eine Penetration von 8 bis 25 X mrn (25 °C/ 
100 g/5 s) aufweist. 

Als Weichparaffine werden vorzugsweise geradkettige mit 
18 bis 33 Kohlenstoffatomen oder vetzweigtkettige oder 
cyclische eingesetzt. 
CO Das erfindungsgemaBe Wachscompound stelll eine ge- 
zielte Komposition von fur die Kerzenherstellung geeig- 
neten handelsublichen Paraffinen und fiir die Anwen- 
dung moderner kontinuierlicher und diskontinuierlicher 
Kerzenherstellungsverfahren notwendigeh Zusatzstoffen 
E3 dar. Durch eine sinnvolie Rohstoffzusammensetzung wer- 
den mit dem Wachscompound hochproduktiv ziehbare 
Einsatzprodukte erhalten, die fur Ziehverfahren, Strang- 
preBverfaruen und GieBverfahren hohe Ziehfohigkeit bei 
gleichzeitig notwendiger hoher Flexibilitat und Stabilitat 
CO aufweisen. Es hat sich auch gezeigt, daB eine bedeu- 
tende Verbesserung des Ziehverhaltens erreicht wfrd, wo- 
bei ein Absetzen von Zusatzstoffen hoherer Dichte und 
Zahigkeit bzw. Unvertraglichkeitserscheinungen vermie- 
den und ein konttnuierliches^Abbrennen ohne Stoffwan- 
c -» derung im Finalprodukt erziett werden. 

Dabei ist ihre Verwendung bei Kerzen gieBverfah re n 
ebenso denkbar. Die Vorteile des Wachscompounds lie- 
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gen vor allem darin, daB wahrend des Ziehprozesses 
keine Entmischung der Komponenten eintritt und fur 
einen Temperaturbereich bis 140°C, Konzentrations- 
bereich bis 15 Gew.-% Copolymerisatzusatzen, bezogen 
auf Gesamtkerzencompound, eine homogene Schmelze 
bzw. Mischung im festen Zu stand existiert. AuBerdem 
werden den Finalprodukten die erforderlichen Gebrauchs- 
werteigenschaften beziiglich der Stabilitat und Flexibili- 
tat sowie des Tropf- und Abbrandverhaltens verliehen. Es 
wird ein kontinuier tidier Abbrand der Kerze erreicht, da 
das Wachscompound in seiner Zusammensetzung ein 
. Bitmischen und Wandern, beispielsweise des Copoiymeri- 
sates, verhindert. Der Effekt des Homogerysierens der 
eingegebenen Komponenten wind durch die Zugabe der 
anoxydierten niedermoleWaren Poiyolefine erreidit, die 
alleio in Verbindung mit den gebrauaSHchen paraftini- 
schen Kerzencompounds, also ohne Zusatz von Athylen- 
copolymerisaten oder anderen Athylenpolymerisaten, eine 
Verschlechterung des Tropf- und Abbrandverhaltens mit 
hphen Brennveiiusten ergeben und die Flexibilitat nur 
wenig positiv beeinflussen. Insbesondere ist durch die 
Wahl eines anoxydierten Polyolefinwachses mit unter- 
schiedlichen Werten, Viskositat bzw. Anoxydationsgrad 
einmal die Flexibilitat bzw. das Ziehverhalten den jewei- 
ligen technologisch bedingten Anforderungen anpaBbqr 
und ondererseits karm gleichzeitig audi das Abbrondver- 
halten beeinfluftt werden. 

Die Verwendung des Wachscompounds bringt fiir .die 
Produktivitat der Kerzenziehverfahren auf Grund der 
obengenannten Vorteile, vor allem der hohen Zugfahig- 
keit, eine Steigerung gegeniiber dem bisher erreichten 
Stand, so daB die 'Okonomie der Kerzenhersteltungsver- 
fahren wesentlich verbessert werden kann. 
An Hand der folgenden Ausfuhrungsbeispiele soli die 
Erfmdung naher erlautert und die anwendungstech- 
■nischen Vorteile besser herausgearbeitet und fixiert wer- 
den, ohne jedoch da bei die Erfindung in ihrer Anwen- 
dungsbreite zu beschranken. 

Die Definition der Ausgangs- und Endprodukte erfolgt 
durch die Parameter: . 

Saurezahl (nach TGL 8418) (mg KOH/g Wachs) 

Erstarrungspunkt 

(nach TGL 0-51 556) (°C) 
Penetration (nach TGL 12 622) (10- A m) 

(25°C/100W5s) 
Schmefzrndex (nach TGL 20 996) (Ml 190 = 1 g/10 min) 
Stundenverbrauch (g/h) 
Tropfverlust (%) 
sowie durch die verba te.Einschatzung des Abbrandverhal- 
tens, Entmischungsverhalten und Ziehverhalten bei der 
Herstellung. 

Beispiel 1 bis 5: 

85 bis 99,9Gew.-% eines Paraffins mit einem Schmelz- 
punkt von 52 bis 66 °C und mit einem Geholt von 1 bis 
15Gew.-<y 0 Weichparaffin und einer Penetration von 8 bis 
25 X 10~*mm (25°C/100 g/5 s) werden bei einer Temp e- 
ratur von 120 °C mit 0.1 bis 15Gew;-% eines flexibili- 
tats- und *stabilitatsregulierenden und homogenisieren- 
den Zusatzes, bestehend aus. einem Athylen-Vinyiacetat- 
Copolymerisat mit einem Schmelzmdex von 1 bis 
400g/10min und mit einem Vinytacetatgehalt von 5 bis 
40 Gew.-% und einem anoxydterten Polyathylenwachs mit 
einem Molekiriargewicht von 7000 und einer "Penetration 
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von 2 bis 45 X 10*1 mm (25 °C/100 g/5 s) und einer Saure- 
zahl von 5 bis 100 mg KOH/g Wachs im Verhaltnis 1 :4 
bei 300g/15min gemischt. Die Ergebnisse sind in der 
Tabelle 1 enthalten (Tabelien siehe Seite I und II). 

5 

Beispiel 6 bis 10: 

85 bis 99,5 Gew.-% eines Paraffins mit einem Schmelz- 
punkt von 56 °C und mit einem Gehalt von 4 Gew.-% 
Weichparaffin und einer Penetration von l&X'IO"* 1 " 1 " 1 

10 (25 °G/100 g/5 s) werden bei einer Temperatur von 130 °C 
mit 0.5 bis 15Gew.-*/ 0 eines flexibilitats- und stabilitfits- 
regulierenden und homogenisierenden Zusatzes, be- 
stehend aus einem Athylen-VinyJacetat- Copolymerisat 
mit einem Schmelzindex von 12 g/10 min und einem Vinyl- 

ig acetatgehalt von 20Gew.-«/ 0 und einem anoxydierten 
Polyathylenwachs mit einem Molekujargewicht von 5000 
und einer Penetration von 22 X 10~* mm (25 °C/100 g/5 s) 
und einer Saurezahl von 28 mg/g Wachs bet 200 Umdre- 
. hungen/10min gemischt. Die * Ergebnisse sind in der 

20 Tabelle 2 enthalten. 

Beispiel 1 1 bis 16: 

70 bis 90Gew.- , % eines Paraffins mit einem Schmelz- 
punkt von 58 °C und 2 bis 29,9 Gew.-% Weichparaffin 

25 mit 18 bis 33 Kohlenstoffatomen werden bei einer Tempe- 
ratur von 125°C mit 0.1 bis 8Gew.-% ernes anoxydier- 
ten niedermolekularen Polyathylens mit. einem Molekular- 
gewicht von 3500 und einer Penejtration von 19 X 10*** mm 
(25°C/100g/5s) urid einer Saurezahl von 18 mg KOH/g 

sd Wachs bei 200 Umdrehungen/10 min gemischt. Die Ergeb- 
nisse enthalt die Tabelle 3. 



Patentanspruche: 

33 

1. Wachscompound, insbesondere geeignet fur konti-. 
nuierliche und diskontinuierliche Kerzenherstellungsver- 
fahren, enthaltend Paraffin und Athylen-Vinylacetat-Co- 
polymerisdt, gekennzeichnet durch einen Gejialt von 70 

40 bis 99,9 Gew.-% Paraffin, 0 bis 15 Gew.-0/ 0 Weichparaffin 
und 0,1 bis 15Gew.-<y 0 , vorzugsweise 0,2 bis 4Gew.-%i 
eines flexibilitats- und stgbilitatsregulierenden sowie 
homogenisierenden Zusatzstoffes, der aus einem anoxy- 
derten niedermolekularen Polyoiefin mit einem Mole- 

45 kuJargewicht von 500 bis 10 000, einem Schmelz- 
bereich von 80 bis 105 °C, einer Penetration von 
2 bis 45 X 10-* mm (25 °C/100 g/5 s) und einer Saurezahl 
von 5 bis 100 mg KOH/g . Wachs oder einem Gemisch 
aus 80 bis 99,9 Gew.-% dieses niedermolekularen Poly- 

50 olefins und 0,1 bis 20Gew.-%!» vorzugsweise 5 bis 
15Gew.-%, Athylen-Vinyiacetat-Copotymerisat mit. 5 bis 
40Gew.-% Vinylacetat bestehL ' 

2. Wachscompound nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB das Paraffin einen Schmelzbereich von 52 

bis 66 °C und eine Penetration von 8 bis 25><10~lmm 
(25°C/100g/5s) aufweist. 

3. Wachscompound nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
60 kennzeichnet, daB das Weichparaffin 18 bis 33 Kohlen- 

stoffatome aufweist und geradkettig oder verzweigtk'ettig 
oder zyklisch ist. 

Hierzu 2 Seiten Tabelien 
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Tabelle 1 : 



Zusatz 


Paraffin 


Erstarrungs- 


Ziehverhal- 


Brennverhal- 


Gew.-# 




pi3JQit rot 
(0 °C) 

der lELschung 


ten 

- 


ten . 


'0 


100 


56,0 


ugg. Zv. 


ugg. 


0,3 


99,7 


56,5 


g. Zv, 


• 

g. 


3,0 ' 


99,3 


57,5 • 


g. Zv. 


s. g. 


97,0 


59,0 


g. Zv. 


g- 


10,0 


90,0 


62,0 


ugg. Zv. 


ugg. 



ungemigendes Brennverlialten mit sehr hohem 

Stundenverbrauch und Tropfverlust 

• ' - ' \ 

gutes Brennverhalten mit gut em Stundenverbrauch 
und keinem Tropfverlust ' 



s. g< 



sehr gutes Brennverhalten mit minimal em Stun— 
denyerbrauh und keinemi Tropfverlust 



g# Zv. 



gutes Ziehverhal ten, ohne Bruchstellen und 
Blasen im Kerzencompoiind 



ugg. Zv* 



ungemigendes Ziehverhalten, Bruchstellen und 
Blasen im Kerzencompound 
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Tabelle 2: 




Polyathyien- Ithylen-Vinyl- Paraf- Jiehyer- J**"™** 

wachs acetat-Copoly- fin halten halten 

(Gew.-%) merisat . (Gew.-%) 

(Gew.-#) ■ 





0,1 bis 15 


99,9 


ugg. 


Zv. 


ugg. 






bis 85 








0,8 


0,2 


99,Q 


g* 


Zv. 


8. g. 


1 » 2 


o,r 


98,5 


g. 


Zv. 


S. g. 


5,0 


5,5 


91,5 


8. 


Zv. 


g. 


8,0 


2,5 


89,5 


g. 


Zv. 


g. 



Tabelle 3: 



niedermolelni- Paraffin Weichparaf- Ziehver- Brennver- 
lares Poly- (Gew.-%) fin (Gatr.-#) halten halten 
athylen 
(Gew.-%) 



0,1 70 ' 



0,8 80 

2,o 80 

4,0 90 

1 5,0 70 



29,9 


6. 


Zv. 


ugg. 


19,2 


sg. 


Zv, 


s. g. 


18,0 


Sg. 


Zv. 


s. g. 


6,0 


sg. 


Zv. 


s. g. 


15,0 


g. 


Zv. 
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